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Neuentwickeltes Konstruktionskonzept 
  CNC Spitzenlos Schleifmaschine 

Jede PARAGON Spitzenlos Schleif- 
maschine ist nach folgenden firmeneigenen 
Philosophien konstruiert und hergestellt:  
„Ausrüstung und Technologien jeweils nach 
dem neuesten Stand der Technik“ 
„Kontinuierliche Optimierung und Ent- 
wicklung.“ und „Kundenzufriedenheit durch 
Präzision und Qualität“ 
Die CNC Spitzenlos Schleif- maschine kann 
sowohl für Einstechschleifen als auch zum 
Durchlaufschleifen von Werkstücken mit 
einem Durchmesser von 1 bis 50 mm 
eingesetzt werden und garantiert dabei 
höchste Produktivität und Präzision. 
 

Anwendungsgebiete 
�   Teile für die Luftfahrtindustrie 
�   für Medizinische Anwendungen 

�   Präzisionsteile für die Lagertechnik 

�   Präzisionsteile für den Maschinenbau 

�   Hydraulik- und Pneumatikteile 

�   Teile für die Elektroindustrie 

�   Automotive Teile 

�   Schneidwerkzeuge 

Spitzenlos Schleifmaschine 
 CNC Serie 



FANUC Steuerung 
PARAGON CNC Maschinen sind immer 
mit den neuesten digitalen Antriebs- 
systemen in Verbindung mit einem 
monochromen Bildschirm ausgestattet 
 
Damit Sie die neusten Entwicklungen in 
der CNC Technik immer bequem und 
vollständig nutzen können bietet Ihnen 
PARAGON ein einzigartiges, 
komfortables und leistungsfähiges 
Programmiersystem 
 
Automatische Speicherung der aktuellen 
Schleifschlittenposition bei Stromausfall. 
 
Moderne CNC System dind extreme 
betriebssicher und optimal auf die 
Antriebselemente für hochgenaues 
Proflilschleifen ausgelegt 

NOT-AUS-Taster 

Farbiges Display und elektronisches 
Handrad (MPG) für einfaches Einrichten 
der Maschine. 

Zähler für Liftbetrag und Abricht- 
kompensation 

Beispiele für Schleifwerkstücke 



 

 
 
 
 
Qualitätskontrolle und Qualitätssteuerung  
 
Die systematische Entwicklung , Produktion und Montage führte zu begleitenden Qualitätsprozessen  
unter strikter Einhaltung der Vorgaben nach ISO 9001. 
 

Die QM Mannschaft von PARAGON führt wärend des ganzen Fabrikationsprozesses rigorose  

Qualitätskontrollen durch. Unsere Qualitätskontrollen umfassen: a) Strikte Prüfung allen angelieferten 

 Materials  b) Geomtrische Genauigkeit  c) Unbelastete Spindelprüfung  d) Schleiftests 

Qualitätskontrolle 

Immer wieder gewinnt PARAGON´s Engagement zur Quali tät die Zufriedenheit und Loyalität der Kunden . 

In der Absicht immer höchste Qualität und Wertschöpfung zu produzieren hat PARAGON große Beträge in die 

Beschaffung von neuesten und anspruchsvollen, automatischen Betriebsmitteln und Messgeräten  investiert, 

einschließlich eines CNC gesteuerten horizontalen Bearbeitungscenters, Rundheitsprüfgerät, Koordinaten- 

messmaschine und ca. 13200 m² klimatisierte Montagehalle. Alles um den hohen Qualitätsstandard zu  

gewährleisten. 

    Rundheitsprüfgerät  
 

   Profil- und Oberflächengüte     Koordinatenmessmaschine  
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  KENNGROESSEN 
  PROGRAMM P1 

Rmax 0.72 ktm 
Rz 0.47 p.m 
Ra 0.040 p.m 

  KENNGROESSEN 
  PROGRAMM P1 

Rmax 0.71 
Rz 0.46 kim 
Ra 0.041 p.m 

  KENNGROESSEN 
  PROGRAMM P1 

Rmax 0.86 p.m 
Rz 0.43 gm 
Ra 0.038 gm 

              Zylindermantelfläche 
Zylinder-SHRIRAM-1-U 
Neue Auswertung erforderlich 
10/06/2008 13:54:59 
Zylinder 330-03 
360° /Admin/PARAGON 
10/06/2008  13:54:46 

Spezifikation  
Reference Type LS Cylinder 
Filter Type 2CR 
Filter Range 1-50upr 
Datum Self 

Parameter   
RONp -0.09 pm 
RONp Pos 89.9  
RONv 0.33 pm 
RONvPos 16.0  
RONt 0.24 p.m 
Runout 0.24 pm 

Bedingungen  
Zposition 49999 mm 
Rposition 56.919 mm 
Attitude Vertical 
Contact Direction R Negative 

�
�

Zylindrizität  

Zylinder-SHRIRAM-1  
CYL / LS Cylinder / 2CR / 1-50upr 
10/06/2008 13:54:59  
SHRIRAM  
10/06/2008 13:54:46  

Spezifikatio  
Reference Type  LS Cylinder 
Filter Type  2CR 
1-50upr   
Datum  Self 
Number Of Planes 3  

Parameter   
CYLt 0.59 um 
Total Runout 0.59 um 

                 Bedingungen    
Vertical   
Contact Direction  R Negative 

  
�



 

 Schleifspindellagerung  

� �Hydrostatische Lagerung (H Serie) 

 Standard Serie 

Einzigartiges Design 
Die hydrostatischen Lager umhüllen den 
Lagerbereich der Schleifspindel mit 
einem Ölfilm unter Druck und eliminieren 
somit jeden metallischen Kontakt und 
Überhitzung. Geringer Leistungsbedarf, 
höchste Steifigkeit und Schwingungs- 
dämpfung sind weitere Eigenschaften. 

 

Fein handgeschabte Lagerbuchsen aus 
Bronzelegierung auf Stahlträger mit 
Ölschmierung. Feste, steife hydro- 
dynamische Lagerung für schwere 
Zerspanung. 

 

Konf i gura t i ons tabe l l e  Sp i t zen l os  Sch le i fmasch ine �

Model Schleifspindellagerung Regelspindellagerung 

CNC  hydrostatische / hydrodynamische Lager   Kugel- und Rollenlager 

H Serie        hydrostatische Lager   Kugel- und Rollenlager 

B Serie        hydrodynamische Lager   Kugel- und Rollenlager 

Standard Serie hydrodynamische Lager   hydrodynamische Lager 
�
Bei den Kugel- und Rollenlagerungen wird die Regelspindel mit einem Servomotor angetrieben, 
welcher die Drehzahl stufenlos von 0 – 300 1/min regeln kann. Der Antrieb erfolgt direkt über ein 
Schneckengetriebe. 
ei 



ßß 

    Lagerung der Regelspindel 

          Kugel- und Rollenlager (B Serie)  
Kein Flansch, keine Nachgiebigkeit  
Die innovative weiterenwickelte Regelspindel, 
ist ohne Scheibenflansch konzipiert. Die
beidseitige Lagerung der Spindel mit einer 
Kombination aus hochpräzisen Kugel- und 
Rollenlager gewährleistet höchste Rundlauf- 
genauigkeit und Steifigkeit. 

Fein handgeschabte Lagerbuchsen  
aus Bronzelegierung auf Stahlträger 
mit Ölschmierung. Feste, steife 
hydrodynamische Lagerung für  
schwere Zerspanung. 
 

Sowohl die Schleifspindel als auch die Regelspindel sind aus einem 

hochwertigen Werkzeugstahl hergestellt. Die Spindeln werden mehrfach 

spannungsarm geglüht und einsatzgehärtet (mehr als 62 HRc). Die 

Anschließende Feinbearbeitung aus Vorschleifen, Fertigschleifen und 

Läppen sorgt für höchste Oberflächengüte und garantiert damit eine lange 

Lebensdauer. Verformungen und Beschädigungen durch den Betrieb sind 

ausgeschlossen.  

 Standard Serie 
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Maschinenbett  
Konstruktion mit optimierter Struktur 

Das Maschinenbett wird aus 
einem hochwertigen Meehanite 
Guss hergestellt. Das 
Maschinenbett hat einen niedrigen 
Schwerpunkt, eine extrem hohe 
Steifigkeit und eine Eigenfrequenz 
von über 150 Hz, welche durch 
eine FEM-Analyse ermittelt wurde. 
Zusammen mit dem spannungsfrei 
geglühten Material stellt diese 
hervorragende Struktur hohe 
Steifheit, maximale Dämpfung und 
eine längere Lebensdauer der 
Komponenten sicher. 
 
Kugelgewindetriebe der Klasse  
C1 mit niedrigem Reibwert und hoher 
Steifigkeit sind in Verbindung mit der 
hydrostatischen Schmierung die 
Vorraussetzung für Zustellungen von  
1 µm. 
(bei der CNC Ausführung) 

Abrichter für die 

Regelspindel 
Die Achse der Regelspindel kann 
entsprechend den Anforderungen 
der Werkstücke an Genauigkeit 
und Vorschubgeschwindigkeit ge- 
neigt werden. Die Achse der 
Abrichteinheit bleibt parallel zur 
Werkstückauflage 

Oberschlitten der 

Regelspindel 
Für effiziente Schleifergebnisse 
kann der Oberschlitten der 
Regelspindel schnell und präzise 
um bis zu +/- 5° geschwenkt 
werden. 

Führungen  
 
 
�  Induktionsgehärtete, extrabreite 
  V-Führung mit großem Abstand 

im Maschinenbett sorgen für 
außergewöhnliche Ruhe und 
Stabilität währen des 
Schleifprozesses 

� In Kombination mit den 
handgeschabten Gleitflächen des 
Schlittens kann die Achs mit 
höchster Präzision verfahren 
werden.. 
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Druckschalter (Standard) 
In die automatische Schmierung der 
Schleifspindel integrierte Sicherheitseinrichtung, 
die das Einschalten der Spindel vor dem 
Druckaufbau verhindert. 
Dadurch wird die Spindel vor Trockenlauf und 
Beschädigung geschützt. 

Abrichtgeräte für Schleifscheibe und 
Regelscheibe (Standard 
Die Abrichtgeräte besitzen einen hydraulisch ange- 
triebenen Querhub mit einstellbarer Geschwindigkeit.  
Die Abrichtschlitten werden aus hochwertigem Guss mit 
handgeschabten Führungen hergestellt. 

Regelspindelantrieb mit Servomotor 
(B und H Serie) 
ermöglicht eine perfekte Drehzahlregelung. 
Der Servomotor treibt über ein Schnecken- 
getriebe die Regelspindel direkt an. Dies führt 
zur Reduzierung der Schwingungen und 
unterstützt beste Schleifergebnisse. 

Abrichtgerät mit Diamantrad (Optional)  
Es sind zweierlei Abrichtgeräte lieferbar. 
Eines davon mit einem kleinen angetriebenen  
Diamantrad zum abrichten keramischer Schleif- 
scheiben. Das andere wird mit einer angetriebenen 
Schleifscheibe zum konditionieren von Diamant- 
und CBN-Scheiben ausgestattet. 

Automation (Optional)  
Automatische Be- und Entladeeinrichtungen 

sparen Arbeitszeit für die Mitarbeiter und erhöhen  

somit die Produktivität. 

Schaltschrankkühlgerät 
(Optional) 

Automatische Schmierung für 
Führungen und KGT(Optional)

Heidenhain Glasmaßstäbe 
(Optional) 

Automatische Zustellung 
(Optional) 
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Um den wachsenden Anforderungen an 
Automation zu begegnen,können verschiedene 
Be- und Entladungssysteme für das Durchlauf- 
schleifen von Rohren, Wellen etc. nach 
Kundenanforderung geliefert werden. Die 
Einrichtungen sind für die Massenproduktion 
geeignet. Mit dieser Einrichtung könnnen 
konsequent Arbeitskosten gespart werden. Die 
Automation ist eine große Hilfe zur Steigerung 
des Produktionsvolumens. 

Für Werkstücke mit Kopf, Schulter oder mehreren 
Durchmessern konstruieren wir verschiedene Be-
und Entladeeinrichtungen zum Einstechschleifen 
gemäß den verschiedenen Formen des 
Werkstückes. Diese Vollautomation spart nicht nur 
Arbeitskosten und verhindert falsches Einlegen 
durch den Bediener sondern steigert auch die 
Produktivität der Maschine enorm. 

Auswahtabelle für Werkstückauflagen                                

Werkstück ø 
Dicke der 

Hartmetallauf lage 
Werkstück ø 

Dicke der 

Hartmetallauf lage 

1.5-2.5 mm 1 mm 8-10 mm 6 mm 
2.6-4 mm 2 mm 10-16 mm 3 mm 

4-5 mm 3 mm 12-20 mm 10 mm 
5-7 mm 4 mm 15-30 mm 12 mm 
7-8 mm 5 mm 25 mm und mehr 20 mm 

�

Durchlaufschleifen Einstechschleifen 

Auflage zum Durchlaufschleifen  Auflage zum Einstechschleifen  



H Serie

Technische Daten 
Modell Einheit  RC-12H HC-18H RC-20ii 

Schleifbarer Werkstückø mm 1-30 2-50 2-50 

Schleifscheibe  Aø x Breite x Iø mm 305 x 150 x 120 455 x 205 x 228.6 510 x 205 x 304.8 
Regelscheibe   Aø x Breite x Iø  mm 230 x 150 x 127 280 x 205 x 139.7 305 x 205 x 177.8 
Schnittgeschwindigkeit m / s 40 45 45 
Regelspindel Drehzahl 1/min 10-300 10-300 10-300 
Schleifspindel Antriebsleistung kW 5,5 11 15 
Regulating wheel motor (servo 
iii•tor) 

kW 1.3 1.8 2.9 
Hydraulikmotor kW 0,75 0,75 0,75 
Kühlmittelpumpenmotor kW 0,1 0,2 0,2 
Oberschlitten Zustellgröße mm 3.5 (Umdr) 0.05 Teil 

TTT(Gra.) 
3.5 (Umdr) 0.05 

Teil 
3.5 (Umdr) 0.05 Teil 

Oberschlitten Mikrozustellung mm 0,1 (Umdr) 0.001 T 
Teil Teil (Gra.) 

0.1 (Umdr) 0.001 
(Gra.) 

0.1 (Umdr.) 0.001 
(Gra.) Unterschlitten Zustellung mm 10 Umdr.) 0.05 

(Gra.) 
10 (Umdr.) 0.05 

(Gra.) 
10 (Umdr.) 0.05 (Gra.) 

Unterschlitten Mikrozustellung mm 0.2 (Umdr.) 0.001 
(Gra.) 

0.2 (Umdr) 0.001 
(Gra.) 

0.2 (Umdr.) 0.001 
(Gra.) Abrichtzustellung Teilung mm 1.25 (Umdr.) 0.01 

(Gra.) 
2 (Umdr.) 0.01 

T(Gra.) 
2 (Umdr.) 0.01 (Gra.) 

max. Neigungswinkel Regelspindel ° +5° +5° +5° 
max. Schwenkwinkel Regelspindel ° +5° +5° +5° 
Maschinenabmessungen mm 1,900 x 1,550 x 1420   2,450 x 2,050 x 1,600 2,650 x 2,150 x 1,600 

Maschinengewicht kg 1,500 3,700 4,000 
 



S t a n d a r d  S e r i e  /  B  S e r i e  

Technischen Daten 
Modell Einheit RC-12 4 RC-1 217 RC-1617 

max. Werkstückdurchmesser m m  1-30 2-40 

max. Schleifscheibe  ( Aø x Breite x Iø) mm 305 x 150 x 120 405 x 205 x 203.2 

max. Schleifscheibe  (Aø x Breite x Iø) mm 
205 x 150 x 90 

230 x 150 x 127 (B Serie) 
255 x 205 x 111.2 

280 x 205 x 111,2 (B Serie) 
Schnittgeschwindigkeit m / s 35 35 
Regelspindel  Drehzahl 1/min 21-300 (7 steps) l 10-300 (B  13-308 (10 steps) / 10-300 (B series) 

Schleifspindelmotor kW 5,5 7,5 

Regelspindelmotor kW 1.3kW (servo motor B series) 1.8kW (servo motor B series) 
Hydraulikmotor kW 0,75 0,75 
Kühlmittelpumpenmotor kW 0,1 0,2 
Oberschlitten Zustelllung mm 3.5 (Umdr.) 0.05 (Teilstrich) 3.5 (Umdr.) 0.05 (Teilstrich) 

Oberschlitten Mikrozustellung mm 0.1 (Umdr) 0.001 (Teilstrich) 0.1 (Umdr) 0.001 (Teilstrich) 
Unterschlitten Zustellung mm 10 (Umdr.) 0.05 (Teilstrich) 10 (Umdr.) 0.05 (Teilstrich) 

Unterschlitten Mikrozustellung mm 0.2 (Umdr) 0.001 (Teilstrich) 0.2 (Umdr) 0.001 (Teilstrich) 
Abrichtzustellung mm 1.25 (Umdr) 0.01 (Teilstrich) 1.25 (Umdr) 0.01 (Teilstrich) 
Regelspindel max. Neigungswinkel ° +5° +5° 
Regelspindel max. Schwenkwinkel ° +5° +5° 
Maschinenabmessungen mm 1,900 x 1,550 x 1,420 1,900 x 1,590 x 1,450 
Maschinengewicht kg 1,500 2,400 

S Serie: NN Rollenlager für die Regelspindel anstatt hydrodynamischer Lagerung und Wervomotor für stufenlose Drehzahlregelung 
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Model A B C D E F G H I J K 

R0-12/12B 1420 935 25 1550 1990 1030 630 540 730 550 450 

RC-16B 1450 9 8 0  25 1590 1900 1210 810 650 800 550 450 

RC-18/18B 1600 990 25 2050 2450 1450 930 800 1200 680 550 

RC-1 12/18128 1600 975 25 2100 2450 1445 1010 800 1200 650 550 

RC-2®/298 1600 1035 25 2150 2650 1650 930 800 1200 650 550 

mm
 

T e c h n i s c h e  D a t e n  
RC-18 / RC-18B RC-1812 / RC-1812B RC-20 / RC-20B 

2-50             2-50           2-50 

      455 x 205 x 228.6      455 x 305 x 228.6      510 x 205 x 304.8 

       255 x205 x 111.2 

 280x 205 x 139.7 (B Serie) 

      255 x 305x 111.2 

   305 x 305 x 177.8 (B Serie) 

     305 x 205 x 127 

  305 x 205 x 177.8 (B Serie) 
           2000               2000            2000 

13-308 (10 steps) / 10-300 (B Serie) 13-308 (10 steps) / 10-300 (B Serie) 13-308 (10 steps) / 10-300 (B Serie) 
15 20 20 

1.8kW (servo motor B Serie)    2.9kW (servo motor B Serie)   2.9kW (servo motor B Serie) 

          0,75               0,75                0,75 

        0,2               0,2               0,2 
  3.5 (Umdr) 0.05 (Teilstrich)      3.5 (Umdr) 0.05 (Teilstrich) 3.5 (Umdr) 0.05 (Teilstrich) 
0.1 (Umdr.) 0.001 (Teilstrich) 0.1 (Umdr.) 0.001 (Teilstrich) 0.1 (Umdr.) 0.001 (Teilstrich) 

10 (Umdr) 0.05 (Teilstrich)     10 (Umdr) 0.05 (Teilstrich)      10 (Umdr) 0.05 (Teilstrich) 
 0.2 (Umdr) 0.001 (Teilstrich) 0.2 (Umdr) 0.001 (Teilstrich) 0.2 (Umdr) 0.001 (Teilstrich) 

 2 (Umdr) 0.01 (Teilstrich)       2 (Umdr) 0.01 (Teilstrich)  2 (Umdr) 0.01 (Teilstrich) 
           +/-5° +/-5° +/-5° 
           +/-5° +/-5° +/-5° 

    2,450 x 2,050 x 1,600        2,450 x 2,100 x 1,600    2,650 x 2,150 x 1,600 
            3,200 3,700 4,000 

Konstruktionsänderungen vorbehalten 
 

Standard Serie / B Serie Maschinen Lay-Out 



 

CNC Serie  

T e c h n i s c h e  D a t e n  
Model Einheit RC-12CNC RC-18CNC RC-1812CNC RC-20CNC 

max. Werkstückdurchmesser mm       1-30 2-50     2-50  2-50 

Schleifscheibe  Aø x Breite x Iø mm 305 x 150 x1 20 455 x 205 x 228.8 455 x 305 x 228.8 510 x 205 x 304.8 

Regelscheibe  Aø x Breite x Iø mm 230 x1 50x 127 280 x 205 x 139.7 305 x 305 x 177.8 305 x 205 x 177.8 

Schnittgeschwindigkeit m/s        35 35  35 35 

Regelscheibe Drehzahl 1/min.     10-300       10-300 10-300       10-300 

Regelspindel max. Neigungswinkel °      + /- 5°        + /- 5°      + /- 
5° 

       + /- 5° 

Regelspindel max. Schwenkwinkel °      + /- 5°        + /- 5°      + /- 
5° 

       + /- 5° 

Schleifspindelmotor kW        5,5          11    15          15 

Regelspindel Servomotor kW        1.3   1.8     2.9 2.9 

Hydraulimotor kW        0,75           0,75      0,75          0,75 

Kühlmittelpumpenmotor kW        0,1   0,2    0,2          0,2 

Maschinenabmessungen mm 
2.400 x 2.300 x 

1,600 3.000 x 2.830 x 1,730 
3.000 x 2.830 x 

1,730 
8.250 x 3.010 x 

1,730 

Maschinengewicht kg 2.100 4.200 4.500 4.800 

CNC Serie: : NN Rollenlager für die Regelspindel anstatt hydrodynamischer Lagerung und Servomotor für stufenlose Drehzahlregelung 

�
Konstruktionsänderungen vorbehalten 



 CNC Serie  
 Achskombinationen 

� � ������  
automatische Zustellung des 

Unter- oder Oberschlitten der 

Regelspindel 

    2 AXES 
��  automatisches Abrichten der 

Schleifscheibe.  Zustellachse 
(Vertikal) 

��  automatische Zustellung des 

Unterschlitten der Regelspindel 

 

 3 AXES 
��  automatisches Abrichten der   
   Schleifscheibe (Vertikal) 
Z: automatisches Abrichten der   
   Schleifscheibe (Horizontal) 
Y: automatische Zustellung des   
   Unterschlitten der Regelspindel mit 
   Kompensation des Abrichtbetrags. 

    4 AXES 
 X: automatisches Abrichten der   
    Schleifscheibe (Vertikal) 
 Z: automatisches Abrichten der   
    Schleifscheibe (Horizontal) 
 A: automatische Zustellung des   
    Oberschlitten der Regelspindel  
 Y: automatische Zustellung des   
   Unterschlitten der Regelspindel mit 
    Kompensation des Abrichtbetrags. 
 

    5 AXES 
 X: automatisches Abrichten der   
    Schleifscheibe (Vertikal) 
 Z: automatisches Abrichten der   
    Schleifscheibe (Horizontal) 
X1: automatisches Abrichten der  
    Regelspindel (vertikal) 
 A: automatische Zustellung des   
    Oberschlitten der Regelspindel  
 Y: automatische Zustellung des   
   Unterschlitten der Regelspindel mit 
    Kompensation des  Abrichtbetrags. 
 
 

    5 AXES 
 X: automatisches Abrichten der   
    Schleifscheibe (Vertikal) 
 Z: automatisches Abrichten der   
    Schleifscheibe (Horizontal) 
X1: automatisches Abrichten der  
    Regelspindel (vertikal) 
Y1: automatisches Abrichten der  
    Regelscheibe (Horizontal) 
 A: automatische Zustellung des   
    Oberschlitten der Regelspindel  
 Y: automatische Zustellung des   
    Unterschlitten der Regelspindel mit 
    Kompensation des  Abrichtbetrags. 
 
 



 
Modell A B C D E   F  G H I J    K 

RC-12CNC 1600 935 25 2300 2460 1030 630 485 730 550 400 

RC-18CNC 1730 990 25 2830 3000 1450 930 700 1000 680 550 

RC-1 81 2CNC 1 730 975 25 2830 3000 1 445 1010 700 1 000 680 550 

RC-20CNC 1 730 1 035 25 3010 3250 1 650 930 700 1 000 680 550 

mm 
 

 
Modell A B C D E F G H I J    K 

RC-12H 1420 935 25 1550 1900 1030 630 540 730 550 450 

RC-18H 1600 990 20 2050 2450 1450 930 800 1200 680 550 

RC-20H 1600 1035 25 2150 2650 1650 930 800 1200 680 550 

mm 

 

CNC Serie Maschinen Lay-Out  

H Serie Maschinen Lay-Out 



 
Spitzenlos Schleifmaschine (RC) 

Zubehör                    CNC Serie     H Serie   B Serie  Standard 
CNC Steuerung Fanuc �  X X X 

Frequenzumformer �  �  �  �  
Glasmaßstab für Oberschlitten Regelspindel �  �  �  �  
Glasmaßstab für Unterschlitten Regelspindel �  �  �  �  
Kühlmitteleinrichtung mit Pumpe �  �  �  �  
Arbeitsleuchte �  �  �  �  
Werkzeuge  �  �  �  �  

Abziehvorrichtung Schleifscheibenflansch �  �  �  �  

Ölnebelabsaugung �  �  �  �  
Paper Filter �  �  �  �  
Magnetabscheider für Kühlmittelanlage �  �  �  �  
Hydrozyklonabscheider für Kühlmittelanlage �  �  �  �  
Automatische Schmierung �  �  �  �  
Schaltschrankkühlgerät �  �  �  �  
Schaltschrank Wärmetauscher �  X X X 
Auswuchtdorn und Auswuchtwaage �  �  �  �  
Servomotor für die Regelspindel  �     �  �  X 
Automatische Zustellung X �  �  �  
Automatischer Lader für Einstechschleifen �  �  �  �  
Automatische Entladeeinrichtung für Einstechschleifen �  �  �  �  
manuelle Beschickungsvorrichtung für Einstechschleifen �  �  �  �  
Auswerfer (pneumatisch/hydraulisch) �  �  �  �  
Entladeeinrichtung für Durchlaufschleifen �  �  �  �  
Ladeeinrichtung Durchlaufschleifen mit Sortierkessel �  �  �  �  
Ladeeinrichtung Durchlaufschleifen mit Linearförderer �  �  �  �  
Ladeeinrichtung Durchlaufschleifen mit Magazin �  �  �  �  
Unterstützung für lange Werkstücke Zu- und Ablauf �  �  �  �  
Schwingungsmessgerät �  �  �  �  
Schleifscheibe �  �  �  �  

Schleifscheibenaufnahme  �     �  �  �  
Regelscheibe �  �  �  �  
Regelscheibenaufnahme X X X �  
Wechselkran für Scheibenwechsel �  �  �  �  
Spezialkranhaken für Scheibenwechsel �  �  �  �  
Spezialkranhaken für Regelscheibenwechsel �  �  �  X 
Stirnseitenabrichtgerät für Schleifscheibe X �  �  �  

Abrichtgerät mit angetriebenem Abrichtrad �  �  �  �  
Diamantabrichter �  �  �  �  
Hydrauliktank mit Pumpe �  �  �  �  
Ölkühler für Hydraulik X X �  �  
Ölkühler �  �  �  �  
Volleinhausung der Maschine �  �  �  �  
Werkstückauflage für Einstechschleifen aus Hartmetall �  �  �  �  
Werkstückauflage für Durchlaufschleifen aus Hartmetall �  �  �  �  
Schablone für Profilabrichten der Schleifscheibe X �  �  �  
Schablone für Profilabrichten der Regelscheibe �  �  �  �  
Sonderwerkstückauflage für kleine Durchmesser (Durchlauf) �  �  �  �  
Werkstück Andruckeinrichtung �  �  �  �  
�   Standard Ausrüstung �   Optionale Ausrüstung X  nicht möglich 



Standardzubehör  

Schleifscheibe und 
Schleifscheibenaufnahme 

Werkstückauflage Durchlaufschleifen 

mit Hartmetallschiene und V-Zuführung 

Abrichtdiamanten 

Werkzeuge und Einrichtungen 

Regelscheibe und Aufnahme 
(CNC und B ohne Aufnahme) 

Kühlmitteleinrichtung 

Ölkühler für Hydraulik 

Abzieher für Scheibenflansch 

Werkstückauflage Einstechschleifen
mit Hartmetallschiene 

Hydrauliktank mit Pumpe 

Arbeitsleuchte 

Optionales Zubehör 

Schwingungsmessgerät Manuelle Werkstückzuführung für 
Einstechschleifen 

Werkstückauswerfer  
pneumatisch / hydraulisch 

Ölnebelabsaugung Scheibenwechselkran mit 
Sonderhaken für Schleifscheibenflansch 

 

Stirnseitenabrichtgerät für 
Schleifscheibe 



Optionale Ausrüstung: 

Papierbandfilter Magnetabscheider für 
Kühlmitteleinrichtung 

Hydrozyklon Kühlmittelfilter 

Beladeeinrichtung für Durchlauf mit 
Linearförderer 

Entladeeinrichtung für 
Durchlaufschleifen 

Beladeeinrichtung für Durchlauf mit 
Sortierkessel 

Ein- und Auslaufunterstützung für 
lange Werkstücke 

Beladeeinrichtung für Durchlauf mit 
Magazineinrichtung 

Profilierte Werkstückauflage 
(Einstechschleifen) 

Automatische Zustelleinrichtung Sonderwerkstückauflage 
(Durchlauf) für kleine Durchmesser 

Ölkühler (Kompressorkühlaggregat) 

Abrichtgerät mit angetriebenem 
Diamantrad 

Automatische 
Beladeeinrichtung für 

Einstechschleifen 

Automatisches Entladesystem  
mit Ablagemagazin 



·  Standard Serie 
��� �  RC-12 
�  RC-18 
��� �  RC-20 
�  RC-1812 

·  CNC Serie (B oder B+H
��� �  RC-12CNC 
�  RC-18CNC 
��� �  RC-20CNC 
�  RC-1812CNC 

 

·  B Serie 
��� �  RC-12B 
�  RC-18B 
��� �  RC-20B 
�  RC-1812B 

 

CNC Serie (B oder B+H ) ·  H Serie 
��� �  RC-12H 
�  RC-18H 
��� �  RC-20H 

 

 AAis Maschinen GmbH
          Liebenzeller Straße 13
          72766 Reutlingen 
           
          E-Mail:   info@aais
          Telefon:  07127-814455
          Fax:      07127-814447
 

AAis Maschinen GmbH 
Liebenzeller Straße 13 

 

info@aais-gmbh. de 
814455 
814447 


